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Vdlvula de diluvio, modelo DVS5, tipo diafragma,
DN40aDN200 (1-1/2” a 8”),
Sistema de diluvio — Disparo neumadtico

Descripcion
general

La valvula de diluvio DV-5 (descrita en la Fi-
cha técnica TFP1305) es de tipo diafragma
y depende de la presién de agua en la ca-
mara de diafragma para mantener cerrado
el diafragma contra la presion del abasteci-
miento de agua. Cuando la valvula DV-5 se
arma, la cdmara de diafragma se presuriza
a través de una toma del trim (conjunto de
accesorios) para la vélvula de diluvio, co-
nectada con un picaje a efectuar antes de la
vélvula de control principal del sistema, por
ejemplo una valvula de husillo ascendente
o vélvula de mariposa (véanse las figuras 1
y 3).

La apertura de un rociador piloto neumati-
co alivia la presién neumatica de la tuberia
de deteccién. A su vez, el disparador neu-
matico (elemento D3 - figuras 2A y 4) se
abre y hace fluir agua desde la cdmara de
diafragma a més velocidad de la que ésta
puede llenarse a través de la restriccion de
3,2 mm (1/8") proporcionada por la valvula
de cierre automatico ASV-1 en las conexio-
nes de la alimentacion del diafragma (ele-
mento 5 - figuras 2A y 4, también descrito
en la ficha técnica TFP1384). Esto provoca
una caida rapida de presién en la cdmara de
diafragma, de manera que la fuerza diferen-
cial aplicada por el diafragma y que mantie-
ne a éste en su posicion armada se reduce
rapidamente hasta alcanzar la presién de
disparo de la valvula. La presién del abas-
tecimiento de agua hace entonces que se
abra el diafragma y permite que pase agua
alared de tuberias del sistema. Simultanea-
mente, presuriza la toma de alarma para ac-
tivar las alarmas del sistema.

Conforme entra agua al sistema, la camara
de control de la vélvula de cierre automa-
tico ASV-1 (elemento 5 - Figuras 2A y 4) se
presuriza, y la ASV-1 corta automdaticamen-
te el flujo de la alimentacién de la camara
de diafragma de la DV-5. Este corte del flujo
de la alimentacién evita que la cdmara de
diafragma de la DV-5 vuelva a presurizarse,
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y con ello el cierre involuntario de la DV-5
durante un incendio (como puede suceder
si se cierra un dispositivo de activacion que
no sea un rociador piloto tras su activacion
inicial, por ejemplo, un actuador manual
remoto).

ATENCION
La vdlvula de diluvio DV-5 con trim de dispa-
ro hidrdulico aqui descrita debe ser instala-
da y recibir mantenimiento en conformidad
con este documento, asi como con las nor-
mas aplicables de la National Fire Protection
Association y las de cualquier otra autoridad
jurisdiccional. El incumplimiento de este

MARZO DE 2004

requisito puede perjudicar el funciona-
miento de los dispositivos.

El propietario es responsable de mantener su
sistema de proteccion contra incendios y sus
dispositivos en estado de funcionamiento.
En caso de duda, ponerse en contacto con el
instalador o fabricante.
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1 - Valvula de diluvio DV-5

2 - Vélvula de control principal (N.A.)

3 -Vélvula de control de la alimentacién
de la cdmara de diafragma (N.A.)

4 - Actuador manual local

5 - Boquillas o rociadores abiertos

6 - Rociadores de tuberias de deteccién
neumatica (Deteccién de incendios)

ESQUEMA DEL SISTEMA (vista frontal) — DISPARO NEUMATICO
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7 - Mandmetro de la presion

del abastecimiento
8 - Mandmetro de la cdmara de diafragma
9 - Vaélvula de desagtie del sistema (N.C.)
10 - Valvula de desagle principal

(N.C.) (mostrada en la parte

posterior de la valvula)
11 - Vélvula de cierre automatico

de la cdmara de diafragma

FIGURA 1 — PARTE 1 DE 2

12 - Presostato de deteccién de flujo
de agua (mostrado en la parte
posterior de la vélvula)
13 - Motor hidraulico de alarma (opcional)
14 - Disparador neumatico
15 - Presostato de alarma de baja presion
16 - Suministro automético de aire/nitrégeno
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1- Valvula de diluvio DV-5 7 - Manémetro de la presion del 12 - Presostato de deteccion del flujo de agua
2 -Valvula de control principal (N.A.) abastecimiento (mostrado en la 13 - Motor hidraulico de alarma (opcional)
3 -Valvula de control de la alimentacién parte frontal de la vélvula) 14 - Disparador neumatico

de la cdmara de diafragma (N.A.) 8 - Manometro de la cdmara de diafragma 15 - Presostato de alarma de baja presion
4 - Actuador manual local (mostrado en la parte frontal de la valvula) 16 - Suministro automatico de aire/nitrégeno
5 - Boquillas o rociadores abiertos 9 - Valvula de desaguie del sistema (N.C.)
6 - Rociadores de tuberias de deteccion 10 - Vélvula de desagtie principal (N.C.)

neumatica (Deteccién de incendios) 11 - Véalvula de cierre automatico

de la cdmara de diafragma
FIGURA 1 — PARTE2DE 2
ESQUEMA DEL SISTEMA (vista posterior) — DISPARO NEUMATICO
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Ne DESCRIPCION CANT. P/N Ne DESCRIPCION CANT. P/N Ne DESCRIPCION CANT. P/N
1 Mandmetro de pljesién del agua 26Téde /2" oo 3 TS D8 Tubosde 1/2"x24" ............... TS
de 20 bar (300 psi).......... SRR 2 92-343-1-005| |27 Téde 1/2"x 1/4"x 1/2" .3 TS D9 Tapénde 1/4" .............. TS
2 Vélyuadeprueba delmanbmetro - @ o 100a| |28Téde3A .2 Ts D10Codo45°de 1/2"............ TS
3 Actuador manual modeloMC-1 1 52-289-2-001] |%° ? ge 3/:"" 122”; 32/4 -2 TS Dl;??io ?02""(16115"- ST TS
4 Vélvula de desaglie automatico 30Téde 3,/ X3/ X, ,/ """"""" 1 s D (? e 1/2"x 1/2"x 1/ s
Modelo AD-T..ovveeoos 1 52-793-2-004| |31 Manguito de unién cerrado de 1/4"2 TS D13Téde 1/2" ..., TS
5 Valvula de cierre automatico 32 Manguito de unién cerrado de 1/2"3 TS D14 Manguito de unién de 1/4"x 1-1/2" 1 TS
modeloASV-1............oou.t. 1 92-343-1-021 33 Manguito de unién de 1/2x 1-1/2" 11 TS D15 Manguito de unién de 1/2"x 1-1/2" ¢ TS
6 Zresostato de deteccion del flujo : Se pld%por 34 Manguito de unién de 1/2"x 2"..... 1 TS D16Manguito de uniénde 1/2"x2".... 1 TS
eagua.............. SEELEEREEE separado 35 Manguito de unién de 1/2"x 2-1/2"4 TS D17 Manguito de unién de 1/2"x3".... 1 TS
4 Va’lvula de bola d§’1/2 """"" 2 46:050-1-004| | 3¢ Manguito de unién de 1/2"x5".... 2 TS
8 Valvula de retencién con muelle de 37M itod ionde 1/2"x 7"
V2T 1 92-322-1-002 anguito de union de X7 TS
9 Filtroen Y de 172" .....vvv.. 1 52-353-1-005 38 Seleccione el manguito de unién
. . segunestatabla.................. TS T =
10 Vélvula de retencion de clapeta 39 Seleccione el manquito de umicn Ndmero Seleccione los tamafos adecuados del
oscilante de 3/4"................. 1 46-049-1-005 sSgEiJCrf ot gabla o €ié nio 15 del man.|manguito de unién segun el diametro
11 Vélvulaangularde 3/4”.......... 2 46-048-1-005| |4 Manguito de unién cerrado de 3/4"1 T guito de de la valvula de diluvio DV-5
12 Conector de embudo de goteo .. 1 92-211-1-005 . L M M L DN40 DN50
13 Angulo d budo d " 41 Manguito de unién de 3/4"x 1-1/2"g TS unién. 11/2" o
. E"%“g sem t“ 0cdegoteo.... 1 92-211-1-003f |45 Manguito de unién de 3/4"x 2".... 1 TS Ll y (” ) "
s Am udo 290 e;’ . d . 3/32 1 92-343-1-007| |43 Manguito de unién de 3/4"x 4"..... 1 s 38 Cerrado de 1/2 1/2"x 2
16 TS;?)SSO(;Z)V:Y:?;O ¢ T : ??032_1_002 44 Seleccione el manguito de union 39 1/2"x 5" 1/2"x 5-1/2"
""""""" segqunestatabla.................. TS "% 1-1/2" "% 2-1/2"
17 Conector de tubosde 1/2"....... 1 TS 44 347x1-1/2 347212
18 Tubosde 1/2"x 12" .............. 1TS D1 Méanémetro de presion del aire de
19 Tapdnde 1/4" .....covivennnn... 1 TS 17,5bar (250 PpSi) .ovevvevnnnnnnn. 92-343-1-012
20 Taponde3/4” ........coovviinnn 1 TS D2 Valvula de prueba del manémetro D5 D4
21 Unionde 172" oo 5 TS de /4" 46-005-1-002 D6 (SE PIDE POR
. " D3 Dispositivo de disparo neumatico SEPARADO)
22 Unionde3/4".................... 2 TS . 52-280-1-001 .
23 Codo 90: de 1/4"' LR RERERRE 1715 D4 Presostato de alarma de baja Se pide por D15
24 Codo90°de 1/2"................. 8 TS presién del aire................... 1 separado D13
25 Codo90°de3/4"................. 1 TS D5 Valvula esféricade 1/2" ........... 1 46-047-1-004
D6 Valvula de seguridad de 1/4”...... 1 92-343-1-020
D7 Conector de tubos de 1/2”........ 1 TS D9
6 s
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27 P
29 -Gi)' . 15
& (TINTE VERDE) 24
UBICACION DE 20 ) S
LAVALVULA ) C
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N.A. OPCIONAL A 41 L & !
SUPERVISADA w N7 g <<
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NOTAS: S % B
1. Eltrim de disparo neumatico e' 9 Q T 34 B e 32
esta formado por los 33 VAE\E LSVlLXEDSgRDl-l\LIEﬁI o B3 @ 18 &
& 17
elementos 1 al 44 y los DV-5 DN50 (2") DE 33 24 24
elementos D1 al D17. RANURAX RANURA & o1
2. Todos los accesorios y T
manguitos de union estan =
galvanizados (pedido normal). f
3. TS:Tornilleria simple. 7

. Puede verse la identificacion
de la toma de la vélvula en
la figura 2 de la TFP1305.

. Dirija todos los tubos al
embudo de goteo, elemento 14.

FIGURA 2A — PARTE 1 DE 3
VALVULAS DE DILUVIO DV-5 DN40 y DN50 (1- 1/2Y2")
—VISTA DE DESPIECE DEL TRIM VERTICAL DE DISPARO NEUMATICO (52-477-X-108)—
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Ne DESCRIPCION CANT. P/N Ne DESCRIPCION CANT. P/N Ne DESCRIPCION CANT. P/N
1 Mandmetro de presion del agua TS D1 Manémetro de presion del aire de
de 20 bar (300 Psi)............... 2 92-343-1-005 Codo 90° de 1/2".. TS 17,5 bar (250 PSi) .. .vovvvennnn... 1 92-343-1-012
2 Valvula de prueba del manémetro o " D2 Vélvula de prueba del manémetro
de /4" o 1 46-005-1-002 ;? ?:gz ?;)de A s de /A" e 1 46-005-1-002
3 Actuador manual modelo MC-1.. 1 52-289-2-001 ST T e TS D3 Dispositivo de disparo neumatico
28 Téde 1/2"x 1/4"x 1/2"
4 Valvula de desagiie automatico cae /e X UGXET e TS DP-1 ..o 1 52-280-1-001
Modelo AD-1. .- .eeeeeeennnn, 1 52-793-2-004| | 29 Téde3/4".................. . TS D4 Presostato de alarma de baja pre- Se pide por
5 Valvula de cierre automatico 30 Téde3/4"x1/2"x3/4" .............. TS sif';n del airg e 1 separado
modelo ASV-1................... 1 92:343-1-021( | 31 Téde3/4x3/4X1/2".....eeeee. 1 TS D5 Vélvula esféricade 1/2”........... 1 46-047-1-004
6 Presostato de deteccidon del flujo Se pide por 32 Téde11/4x3/4x1-1/4". ..., ] TS D6 Valvula de seguridad de 1/4"....... 1 92-343-1-020
; S?Iagluad”bul"a”f/.z‘” """""" 1 separado 33 Manguito de unién cerradode 1/4”. 2 Ts D7 Conector de tubosde 1/2"........ 1 TS
8 Va’lvula de c:a e e I.I. d 2 46-050-1-004( f 34 Manguito de unién cerradode 1/2". 2 TS D8 Tubos de 1/2"x 24" . 1 TS
172\,{"’]"3“ f 'ra.a. enC|on conmue .e' ) e1 92-322-1-002| | 35 Manguito deuniénde 1/2"x1-1/2" 13 TS D9 Tapénde 1/4” ...... 1 TS
9 Filtroen“Y"de 1/2" .............. 1 52-353-1-005 36 Manguito de union de 1/2"x2-1/2".. 2 TS D10Codo45°de 1/2".....ccovvvinnn. 1 TS
10 Valvula de retencién de clapeta 37 Manguito de uniénde 1/2"x3-1/2".. 1 TS D11Codo90°de 172" ....ovvvvnnin. 1715
oscilantede3/4”". ................ 1 46-049-1-005| | 38 Manguito de uniénde 1/2x4"...... 1 TS D12Téde 1/2x1/2x 1/4" 2 TS
11 Vélvulaangularde 3/4”.......... 1 46-048-1-005| | 39 Manguito de uniénde 1/2"x4-1/2".. 1 TS D13Té de 1_/2" ------ SRR SRR 2 TS
12 Vélvulaangularde 1-1/4" ........ 1 46-048-1-007| | 40 Manguito de unién de 1/2"x5"...... ] TS D14 Manguito de unién de 1/4"x 1-1/2" 1 TS
13 Conector de embudo de goteo .. 1 92-211-1-005| | 41 Manguito de unién de 1/2"x5-1/2".. 1 TS D15 Manguito de uniénde 1/2"x1-1/2" 6 TS
14 Angulo de embudo de goteo .... 1 92-211-1-003| | 42 Manguito de unién de 1/2"x7"...... 2 TS D16 Manguito de unic’)n de1/2"x2".... 1 TS
15 Embudodegoteo............... 1 92-343-1-007| | 43 Manguito de unién cerradode 3/4” 3 TS D17 Manguito de uniénde 1/2"x3".... 1 TS
16 Accesorio de venteode 3/32".... 1 92-032-1-002| | 44 Manguito de union de 3/4"x1-1/2".. 5 TS
17 Tubosde 1/4"x 18" .............. 1 TS 45 Manguito de unién de 3/4"x2"...... 1 TS
18 Conector de tubosde 1/2"....... 1 TS 46 Manguito de unién de 3/4"x 4-1/2".. 1 TS D5 (SE PIIDD4E POR
19 Tubosde 1/2"x 12" .............. 1 TS 47 Manguito de uniénde 11/4x2".... 1 TS SEPARADO)
20 Tapon de 1/4” 1 TS 48 Manguito de uniénde 11/4x4".... 1 TS
21 Tap6nde3/4”... 1 TS
22 Uniénde 1/2". 5 TS
23 Unidnde3/4" ................... 2 TS
D9
6 N
(SEPIDEPOR —/ vy 17 D2
SEPARADO)  ‘se i j
A
30 R T 25
5 QY (TINTE VERDE)
UBICACION DE 21 ~© 35
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DE CONTROL X 36 29 <Y
N.A. OPCIONAL © T N L S 41
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NOTAS: ) 8 9 N <
f ) - 35 . T
1. El trim de disparo neumatico 9 I 37 (B e 34
esta formado por los o :) 19 &
elementos 1 al 48y los 35  SEMUESTRALA (S 25 18 o5
elementos D1 al D17. VADIK/\{L;II_)AN%I(E) I()3IL)U3/&O
2. Todos los accesorios y RANURA X RANURA

manguitos de union
estan galvanizados
(pedido normal). 7
. TS:Tornilleria simple.
4. Puede verse la identificacion
de la toma de la vélvula en
la figura 2 de la TFP1305.
5. Dirija todos los tubos
al embudo de goteo,
elemento 15.

w

FIGURA 2A — PARTE 2 DE 3
VALVULAS DE DILUVIO DV-5 DN8O0 (3”)
—VISTA DE DESPIECE DEL TRIM VERTICAL DE DISPARO NEUMATICO (52-477-X-105)—
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Ne DESCRIPCION CANT. P/N Ne DESCRIPCION CANT. P/N Ne DESCRIPCION CANT. P/N
1 Mandémetro de p(esién delagua 31 Téde 1"X3/4"X 1" covviiiiinannn 1 TS D7 Conector de tubosde 1/2"........ 1 TS
de 20 bar (300 psi).......... SRE 2 92-343-1-005] |32 Téde2"x1"x2" 1 TS D8 Tubos de 1/2"Xx24" ............... 1 TS
2 Valvule de prueba del manometro 33 Manguito de unién cerrado de 1/4” . 2 TS D9 Tapénde 1/4” ....coovvnvnnnnnnn. 1 TS
de /a4 .oooriiiniiiiiinniins 1 46-005-1-002 34 Manguito de unién cerrado de 1/2" D10Codo 45° de 1/2"
3 Actuador manual modelo MC-1.. 1 52-289-2-001 M 9 it d i6n de 1/2"x 1-1/2" -2 Ts 11¢Cod o de 1 2”' T 1 TS
4 Vélvula de desagiie automético 35 angu!to eun!c’)n e/ "x -1/ : 10 TS D ? 090°de1/2" . ..coviiiiiaa 1 TS
MOdelo AD-T. .o 1 52-793-2-004| |36 Manguito de unién de 1/2"x2-1/2".. 3 TS D12Téde 1/2x 1/2x 1/4". 2 TS
5 Valvula de cierre automatico 37 Manguito de unién de 1/2"x3"...... 1 TS D13Téde1/2" .o 2 TS
modelo ASV-1..........c.oevnen. 1 92-343-1-021 38 Manguito de unién de 1/2"x5"...... 2 TS D14 Manguito de unién de 1/4"x 1-1/2" 1 TS
6 Zresostato de deteccién del flujo 1 Se P'dZPOV 39 Manguito de uniéon de 1/2x6"...... 1 TS D15 Manguito de unién de 1/2"x 1-1/2" ¢ TS
eagua.............. PR separado 40 Manguito de uniénde 1/2"x 7"...... 2 TS D16 Manguito de unién de 1/2"x2".... 1 TS
/ Va’\lvula de bola d‘e’1/2 """"" 2 46-050-1-0041 | 47 seleccione el manguito de unién D17 Manguito de unién de 1/2"x3".... 1 TS
8 Valvula de retencion con muelle .
de 172" 1 92-322-1-002 segunestatabla.................... 2 TS
€ oo PR 92-322-1-00 42 Seleccione el manguito de unién
9 FI!'(I’O en”Y"de 1/‘2, """"""" 1 52-353-1-005 seglnestatabla.................... 2 TS
10 Valvula de retencion de clapeta 43 Seleccione el manguito de unién
°5,|C'|a|"te de ?Md. RS PREREREREE 1 46-049-1-005 segun estatabla....... s 2 75 Node | Seleccione los tamafios adecuados
11 Valvulaangular de 1" ------------ 1 46-048-1-006| |44 3/4 x Manguito de unién de 1-1/2" 1 TS e del manguito de union segun el
12 Valvulaangularde2”............ 1 46-048-1-009 | |45 Manguito de unién de 3/4"x2"...... 1 TS man” |4iametro de la vélvula de diluvio DV-5
13 Conector de embudo de goteo .. 1 92-211-1-005 | |46 Seleccione el manguito de union guitode FEANT00 | DN150 | DN200 |
14 Angulo de embudo de goteo.... 1 92-211-1-003 segUnestatabla.................... 2 TS union (4" (6") (8"
15 Embudo degoteo........... ceee 1 92:343-1:007 | |47 Manguito de unién cerrado de 17 5 s 41 |172°x 21721172 x 517271727 x 8172
16 Accesorio de venteo de 3/32".... 1 92-032-1-002| |48 Manguitode uniénde 1"x3"........ 1 TS Y Y - y
17 Tubosde 1/4x 24" . ... ..\ \ooio . 1 TS 49 Seleccione el manguito de unién 42 1/2"x2 1/2"x 3" |1/2"x3-1/2
18 Conector de tubos de 1/2"....... 1 Ts segun esta tabla'.’ ....... SETRIRRPPYS 2 TS 43 1/2"x 6-1/2"|1/2"x 7-1/2"| 1/2"x 9
19 Tubosde 1/2"x24" .............. 1 TS g? mangufio je un!([)n je ; X53” | TS 46 3/4"x 2-1/2"13/4" x 3-1/2"|3/4" x 4-1/2"
20 Taponde 1/4" ....vvveeeneinn., TS anguito de union de 2x ! TS 49 1% 6" 1"x9" 1% 12"
21 Tapénde3/4”... TS D1 Ménémetro d i6n del aire d D4
i p anometro de presion del aire de
22 Unién ge V2 s 17,5bar (250 PSi) «...veeveennnnn. 1 92-343-1-012 D5 (SE PIDE POR
23 Unidn N ... TS5 D2 Valvula de prueba del manémetro de D6 SEPARADO)
24 Codo 90° de 1/4". TS VA" o 1 46-005-1-002
25 Codo 90° de 1/2". TS D3 Dispositivo de disparo neumatico
26 Codo90°de 1”... TS DP-T i 1 52-280-1-001
27 Téde 1/2" oo, TS D4 Presostato de alarma de baja presion  Se pide por
< " P " delaire........coooviiiiiiiin, 1 separado
28 Tel de 1/2"x 1/ "x 1/2" ........... 3 TS D5 Vélvula esféricade 1/2" ............. 1 46-047-1-004 TE @ D9
29 Téde3/4"x1/2"x3/4" ........... 2 TS D6 Valvula de sequridad de 1/4” 1 92-343-1-020 | S
30 Tede 17X 1"X1/2" ..o 17Ts S 3430
D2
6 PN
(EPDEPOR —F 7y 7
SEPARADO) S P
W 2
28 o
@S5S 25
29 ST
)
UBICACION DE 21 | &  (TINTEVERDE) 37
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DE CONTROL S %, ~ <P,
N.A. OPCIONAL % ‘@) 23 S 39 22 35
SUPERVISADA U~ o @ 0 ) .
ELECTRICAMENTE OO © eO-C— Co—)
(BVS DE 3/4") '8 27
& < 25
, 13 @
25 15 5 1
35 =
¢ N> 28
14 S
&>
AL %7 X (/

@

NOTAS: )

1. El trim de disparo neumatico ~ B
estan formados por los 9 © 34
elementos 1 al 51y los =
elementos D1 al D17. 38 25

2. Todos los accesorios 'y = SE MUESTRA LA
manguitos de unién estan 3B S 28 VALVULA DE DILUVIO

galvanizados (pedido normal). 33 DV-5 DN100 (4”) DE
24 BRIDA X BRIDA

w

. TS:Tornilleria simple.
4. Puede verse la identificacién
de la toma de la vélvula en
la figura 2 de la TFP1305.
5. Dirija todos los tubos al
embudo de goteo, elemento 15.

i FIGURA 2A — PARTE 3 DE 3
VALVULAS DE DILUVIO DV-5 DN100, DN150 y DN200 (de 4,6y 8”)
—VISTA DE DESPIECE DEL TRIM VERTICAL DE DISPARO NEUMATICO (52-477-X-102)—
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NOTAS: Namero del | Seleccione los tamafos adecuados del manguito de unién segun el diametro de la valvula
1. Instale todos los subconjuntos en orden alfabético. | manguito de de diluvio DV-5
2. Puede verse la identificacién de la toma de unién DN40 (1-1/2") | DN50(2") DN80(3") | DN100(4") | DN150(6") | DN200 (8")
, :;‘,V_?"’t“'j e la ':9;“’ 2Ide 'i TZP‘ 305- . 1 Cerradode 1727 1/2'x2" | 12x1-172" | 1/2'x2-1/2" | 1/2"x5-1/2" | 172" 8-1/2"

. Dirija todos los tubos al embudo de goteo. p ; BV Y] Y] WYY
4. Cuando la DV-5 se dispara, la vlvula 2 Cerrado de 1/2'|Cerrado de 1/2"| 1/2x1-1/2 1/2"x2 1/2"x3 1/2"x3-1/2
de cierre automatico cierra la alimenta- 3 1/2'x5" | 1/2'x5-1/2 | 12x77 | 1/2'x6-1/2" | 1/2"'x7-1/2" | 1/2"x9"
cién de la camara de diafragma. 4 3/4"x1-1/2" | 3/4"x1-1/2" | 3/4"x1-1/2" | 3/4"x2-1/2" | 3/4"x3-1/2" | 3/4"x4-1/2"
5. Los manguitos de unién 1-5 son de longitud 5 3/4"x1-1/2" | 3/4"x2-1/2" | 3/4"x4-1/2" 1"Xx 6" 1"x 9" 1"x 12"
diversa en relacion al diametro del modelo DV-5.  [Dijam. desag(ie B . ” B B B
Seleccionelo segun la tabla, Todos los otros man- principal NPT de 3/4 NPT de 3/4” |NPTde 1-1/4"| NPT de 2 NPT de 2 NPT de 2
guitos de unién enviados sin ensamblar deberan ]
ser instalados de acuerdo con la siguiente vista ACCESORIO CONEXION NPT CSI'E\‘1E>(2|OI-I‘\IARIAPT
de despiece del trim; figura 2A, partes 1,2 6 3. DE VENTEO VALVULA DE DE 1/2"PARA DETEQCION PRESOSTATO DE
) . (TINTEVERDE) Vo 02 SUMINISTRODE  NEUMATICA*  BAJA PRESION
PRESOSTATO DE DETECCION AN DEL SISTEMA AIRE AL DETECTOR DEL AIRE, SE PIDE
DEFLUJODEAGUA, SE  —{ T '; (NORMALMENTE NEUMATICO (7% ~POR SEPARADO
PIDE POR SEPARADO W o ) CERRADA) S
oW P PRESOSTATO
N7 VALVULA DE ] )
CONECTOR NPT DE S DESAGUE VALVULA DE DE LA TUBERIA
3/4” PARA EL MOTOR . S B AUTOMATICA CONTROL DE LA DE DETECCION
HIDRAULICO DE ALARMA “\{\‘ ALIMENTACION DE E NEUMATICA
O =~ \ AIRE DEL DETECTOR DISPOSITIVO
MANGUITO 8 2 f%’f N AT A DE DISPARO
5 g QM“‘ ‘ MENTE ABIERTA) r
DE UNION \‘.) (YA _ = NEUMATICO
— B [P MANGUITO ©
4 Q] “\ & (NORMALMENTE
‘ea"@l DE U5NION CERRADO)
o SEMUESTRA LA MANGUITO
< ~ &~ VALVULA DE DILUVIO DE UNION
(3 @) DV-5DN100 (4") 2
DE BRIDA X BRIDA
. QY A = MANGUITO
MANGUITO CONEXION AL Y Q\(@ (—c oA DE UNION
DE UNION DESAGUE NPT \'\\ 3 o
1 DE 1-1/4" S / 3
) (
VALVULA DE &2 @
DESAGUE PRINCIPAL D \W(v‘ NN
(NORMALMENTE ~ —__ \ 5 QR MANOMETRO DE
CERRADA) N LA CAMARA DE
< DIAFRAGMA
PRUEBA DE ALARMA DESAGUE PRINCIPAL
(DIAMETRO SEGUN ACTUADOR
(NORMALMENTE O
CERRADA) & LATABLA) N B MANUAL
© S
) (&
VALVULA DE VALVULA DE CIERRE
MANOMETRO DE CONTROL DE LA AUTOMATICO
LA PRESION DEL ALIMENTACION (NORMALMENTE
ABASTECIMIENTO DE LA CAMARA ABIERTA)
DEL SISTEMA DE DIAFRAGMA <
(NORMALMENTE 5o T INIENTO DE
ABIERTA) "
AGUA NPT DE 1/2
FIGURA 2B
VALVULAS DE DILUVIO DV-5 DN40 a DN200 (de 1-1/2 a 8”)
—COMPONENTES OPERATIVOS DEL TRIM VERTICAL DE DISPARO NEUMATICO—

Datos técnicos

Homologaciones
Listado por UL, listado por C-UL y homolo-
gado por FM.

Trim de valvula:

El trim vertical de disparo neumatico (fi-
gura 2A/2B) y el trim horizontal de disparo
neumatico (figura 4) forman parte de los
listados y homologaciones de laboratorio
de la vélvula DV-5, y son necesarios para su
correcto funcionamiento.

Cada paquete de trim incluye los siguien-
tes elementos:
« Manémetro de la presién del abasteci-
miento del agua

« Manémetro de la cdmara de diafragma
« Conexiones de la camara de diafragma
« Actuador manual local

«Vaélvula de desagtie principal

«Valvula de desagiie del sistema
«Valvula de prueba de alarma

«Vélvula de desaglie automatica

« Dispositivo de disparo neumatico

» Manémetro de presién de la tuberia de
deteccion neumatica

Para facilitar el ensamblaje sobre el terreno
del trim, los componentes del trim vertical

se suministran parcialmente ensamblados,
tal y como se muestra en la figura 2B.

El trim se suministra con manguitos de
unioén y accesorios galvanizados, no gal-
vanizados o de latén. Los componentes
galvanizados y de latén del trim estan con-
cebidos para condiciones corrosivas y no
corrosivas, mientras que los no galvaniza-
dos estan concebidos principalmente para
su uso con sistemas AFFF.

NOTA
Cuando la presién del sistema sea supe-
rior a 12,1 bar (175 psi), se deberd poner en
marcha la sustitucion del pedido normal de
mandémetros presién de agua de 20,7 bar
(300 psi), mostrados en la figura 2A/2B y 4,
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Didmetro de la Dimensiones nominales de la instalaciéon en milimetros (pulgadas)
vélvula A B C D E F G H J K L M
DN40 178 225 335 333 627 32 148 46 76 178 98 204
(1-1/2") @ | 8.88) | (13.19) | (13.13) | (24.69) | (1.25) | (5.81) | (1.81) | (3) @7 | 3.88) | (@
DN50 181 232 335 333 635 24 152 51 76 178 76 220
(2") (7.13) | (9.13) | (13.19) | (13.13) | (25) (0.94) (6) (2) (3) (7) (3) (8.63)
DN80 199 265 335 333 | 7255 [ 41 170 68 108 178 22 324
(3) (7.81) | (10.44) | (13.19) | (13.13) | (28.56) | (1.63) | (6.69) | 2.69) | (4.25) | (7) | (0.88) | (12.75)
DN100 254 298,5 | 3635 333 800 44,5 217,5 113 159 181 16 400
4" (10) | (11.75) [ 1431 [ (13.13) | 31.5) | (1.75) | 8.56) | 4.44) | 6.25) | (7.13) | (0.63) | (15.75)
DN150 289 | 3635 | 389 333 830 89 252 148 159 181 46 460
(6") (11.38) | (14.31) | (15.31) | (13.13) | (32.69) | (3.50) | (9.94) | (5.81) | (6.25) | (7.13) | (1.81) | (18.13)
DN200 305 406 413 333 889 | 445 [ 273 165 159 181 187 570
(8" (12) (16) | (16.25)] (13.13)| (35) | (1.75) | (10.75) | (6.50) | (6.25) | (7.13) | (7.38) | (22.50)
* ESPACIO LIBRE POR DEBAJO MINIMO
* | * | *
TUBERIA DE AT B c \ D
DETECCION z ¢
NEUMATICA DISPOSITIVO
NPS DE 1/2 \ﬂ DE D|SFARO
NEUMATICO
7: @
ENTRADA DE
AIRE NPS DE 1/2" @
(DISPOSITIVO *
AUTOMATICODE @ : E
MANTENIMIENTO DE ; =
: @) TRIM DE CONEXION O H O
AIRE/NITROGENO) N DE LA ALIMENTACION
I A LA CAMARA DE 0 o)
q DIAFRAGMA NPS DE | a D M
/2" (FABRICADOS ¥
S ARt 1EN CAMPO) IR 2 L
e Al FRN: |
— =Py n e ]
ﬁ T I T T S f
[ I R e T || /AN I\ A
F } } } H iy 4 #:::/:_:ﬁ%::::j I } ;[: /i}\ }‘,) Il
oo N'{‘::E’j##’/ T ¢i¥lﬁ§(”l Ny L
i i i [F::ffi it i \"FT E‘,\,{’E:f,] L
N b DESAGUE
NN VALVULA DE DESAGUE— =) o) " NPSDE
‘ ’ CONTROL NPS DE 2 K| 1-1/47
' PRINCIPAL
VISTA IZQUIERDA VISTA FRONTAL
) FIGURA 3
VALl’/ULA DE DILUVIO DV-5 DN40 a DN200 (de 1-1/2 a 8”) )
—DISPARO NEUMATICO VERTICAL / DIMENSIONES NOMINALES DE LA INSTALACION—

pormanometros presion de agua de 41,4 bar
(600 psi) pedidos por separado.

El trim de disparo neumdtico proporcionan
una instalacién de un sistema de deteccion
consistente en rociadores piloto (detecto-
res térmicos) y actuadores manuales inter-
conectados con una tuberia de acero de un
didametro minimo DN15 (1/2"). La tuberia de
deteccidon neumatica, que debe presurizar-
se con aire o nitrégeno, esta conectada a la
conexion de “deteccion neumatica” mostra-
da en la figura 2B. Las dimensiones nomina-
les de instalacién del trim vertical de dispa-
ro neumatico se muestran en la figura 3.

Los rociadores piloto deben ser rociadores
automaticos listados u homologados con
un orificio de K 80. Los actuadores manua-
les deben ser el modelo MC-1 descrito en la
ficha técnica TD1382.

Se proporciona el trim de disparo neumati-
co con un dispositivo de disparo neumatico
DP-1 listado y homologado, descrito en la
ficha técnica TFP1380. El actuador puede
utilizarse a una presion de control nominal
maxima de 3,4 bar (50 psi) y a una presion
de servicio del abastecimiento nominal
maxima de 17,2 bar (250 psi).

La grafica A muestra los requisitos minimos
de presiéon de la tuberia de deteccion en
funcion de la presion del abastecimiento
de agua. La presién en el sistema de disparo
neumdatico debe mantenerse automatica-
mente utilizando, entre los siguientes dis-
positivos de mantenimiento, el que resulte
adecuado.

- Dispositivo de mantenimiento de aire mo-
delo AMD-1 (reductor de presion); consulte
la ficha técnica TFP1221.

- Dispositivo de mantenimiento de aire mo-
delo AMD-2 (control mediante compresor);
consulte la ficha técnica TFP1231.
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- Dispositivo de mantenimiento de nitré-
geno modelo AMD-3 (reductor de alta pre-
sién); consulte la ficha técnica TFP1241.

NOTAS

El punto de condensacidn de la presion del
aire de la tuberia de deteccién debe mante-
nerse pordebajo de latemperaturaambiente
mds baja a la que estard expuesto el sistema
de disparo neumdtico. La acumulacién de
agua en la conexién entre la tuberia de de-
teccion y el actuador reducird la presion del
aire a la que se abrird el actuador y posible-
mente impedird su accionamiento correcto.
Asimismo, la entrada de humedad en tube-
rias de deteccién expuestas a temperaturas
muy bajas puede crear una acumulacién de
hielo que puede impedir el accionamiento
adecuado del actuador.

Deberd instalarse un deshumidificador en
los casos en que el contenido de humedad
en la alimentacién de aire no esté contro-
lado adecuadamente por debajo del valor
requerido.

Se recomienda utilizar un dispositivo de
mantenimiento de nitrégeno AMD-3 en apli-
caciones de disparo neumadtico en las que el
punto de condensacién deba mantenerse
por debajo de -29°C (-20°F). Véase la ficha
técnica TFP1241.

Como minimo, se recomienda utilizar tube-
rias galvanizadas en su interior y accesorios
de hierro fundido para las tuberias de detec-
cién neumadtica.

Se recomienda realizar la supervisién del
sistema de disparo neumdtico y/o de la
alarma que indica por separado el accio-
namiento del sistema de deteccién, y dicha
supervision puede ser un requisito de la
autoridad jurisdiccional. Para este servicio
resulta adecuado un presostato de alarma
de baja presién como el PS40-2A de Potter
Electric. La configuracién recomendada de
la presion es la siguiente:

« Configuracion de la alarma de baja pre-
sién: aproximadamente 0,4 bar (6 psi)
por debajo del requisito minimo de
presién de la tuberia de deteccién, que
se muestra en la grafica A.

« Configuracion de la alarma contra in-
cendios: aproximadamente 1 bar (15
psi) por debajo del requisito minimo de
presion de la tuberia de deteccion, que
se muestra en la grafica A.

La valvula de seguridad (elemento D6 - fi-
guras 2A y 4) se configura en fabrica para
aliviar la presién a una presion aproximada
de 3,1 bar (45 psi); no obstante, puede ajus-
tarse sobre el terreno a una presién inferior
si fuera necesario.
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— REQUISITOS DE PRESION DE LA TUBERIA DE DETECCION NEUMATICA —

Materiales de
construccion

NOTAS

Los manguitos de unién y accesorios gal-
vanizados y de latén del trim de vdlvula
proporcionan resistencia a la corrosion
y estdn concebidos para extender la vida
util de la instalacién de la vdlvula DV-5 en
condiciones corrosivas en su interior y en
el exterior. Aunque estas selecciones estdn
concebidas para resistir la corrosion, se re-
comienda consultar al usuario final u otro
experto técnico que conozca las condicio-
nes de instalacién sobre la idoneidad de
las mismas para unas condiciones corro-
sivas concretas.

Los sistemas que utilizan agua salada o
salobre requieren condiciones especiales
para maximizar la vida de la vdlvula y su
trim. Siempre que sea posible, este tipo de
sistema debe configurarse con una fuente
primaria de agua dulce limpia (por ejem-
plo, un depdsito de presién) de manera
que la fuente secundaria (con agua salada
o salobre) pueda entrar en la instalacion
sélo en el caso de activacion del sistema.
Tras la activacion del sistema, la instala-
cion debe ser limpiada por completo con
agua dulce limpia. Se recomienda seguir
este consejo para incrementar la vida util
de la vdlvula DV5 y su trim.

Manémetros Tubo Bourdon de bronce
con toma de laton.

Valvula de prueba del manémetro.
Cuerpo de bronce segun la ASTM B584.

Actuador manual local. Aleaciones de
cobre resistentes a la corrosion y cierres

de PTFE rellenos de vidrio. Compartimiento
termoplastico.

Valvula de desagiie automatica. Cuerpo
de latén segun la ASTM B584, bola de acero
inoxidable tipo 440 o latén segun la ASTM
B134y entrada de acero galvanizado.

Valvula de cierre automatico. Cuerpo,
tapay asiento central de latén seguin la UNS
C36000, muelle de acero inoxidable de tipo
316, y diafragma de caucho natural reforza-
do con tela de nylon seguin la ASTM D2000.

Valvula de bola. Aleaciones de cobre resis-
tentes a la corrosion y cierres de PTFE relle-
nos de vidrio.

Valvula de retencion con muelle. Cuerpo
de latén y cierre de buna-n.

Filtro en “Y”. Cuerpo de bronce segun la
ASTM B584 y tamiz de acero inoxidable de
tipo 304.

Valvula de retencién giratoria. Cuerpo
de bronce segun la ASTM B584 y cierre de
buna-n.

Valvula angular. Cuerpo de bronce segin
la ASTM B584 y disco de nitrilo (disco de te-
flon para la valvula de 2” de didmetro).

Accesorio de venteo de 3/32” Laton se-
gun la ASTM B16.

Conector de tubos. Latén segin la ASTM
B16.

Tubos. Cobre de tipo L seguin la ASTM B88.

Dispositivo de disparo neumatico. Cuer-
po de bronce seguin la ASTM B62, muelle de
acero inoxidable de tipo 302, asiento y guia
de tipo 304, retenedor del diafragma de la-
tén seguin la ASTM, diafragma de nitrilo y
cierre de buna-n.
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FIGURA 4 — PARTE 1

DE3

Ne DESCRIPCION CANT. P/N Ne DESCRIPCION CANT. P/N Ne DESCRIPCION CANT. P/N
1 Méndmetro de presién del agua 19 Tapénde 1/4" .......covvvnnn. 1 TS 29 2 TS
de 20 bar (300 Psi)................ 2 92-3431-005 | | 20 Tapénde 3/4" ....oovoii 17s 30 L1 TS
2 Valvula de prueba del manémetro 5 TS 31 Manguito de union cerrado de 1/4"2 TS
3 iet1/4dldIMC—1 1 46-005-1-002 5> TS 32 Manguito de unioén cerrado de 1/2"3 TS
ctuadormanual mocelo ML-1... 1 52-289-2-001 1 TS 33 Manguito de unién de 1/2x 1-1/2" 11 TS
4 Valvula de desagiie automatico ; p 34 M itod ion de 1/2"x 2"
modelo AD-T........ooeoiiinnin. 1 52-793-2-004 |24 Codo90°de1/2%................ 8 TS anguito deunionde 1/2'x 2%.. 1 TS
5 Valvula de cierre automatico 25 Codo90°de3/4"................. 1 TS 35 Manguito de unién de 1/2"x2-1/2"4 TS
modelo ASV-1........oooeviiin 1 92-343-1-021 26 Téde 1/2" oo, 3 TS 36 Manguito de uniénde 1/2"x5"... 2 TS
6 Presostato de deteccion del flujo Se pide por 27 Téde 172X 1/4"X 1/2" ...\ ono. .. 3 TS 37 Manguito de uniénde 1/2"x7"... 1 TS
deagua.............. SEREEERREEEE 1 separado 28 T6de3/4" . oo > TS 38 Seleccione el manguito de unién
7 Vélvuladebolade 1/2"........... 2 46-050-1-004 segun esta tabla 2 TS
8 Valvula de retencién con muelle de 39 Seleccione el manguito de unién
12" e 1 92-322-1-002 D4 seglnestatabla................. 2°TS
9 Filtroen"Y"de1/2"............... 1 52-353-1-005 (gg'fA'%Egg)R 40 Manguito de unién cerrado de 3/4"1 TS
10 Valvula de retencion de clapeta 41 Manguito de unién de 3/4"x 1-1/2"8 TS
ogalante de3/4"...... FRTREIRPRELS 1 46-049-1-005 42 Manguito de unién de 3/4"x2"... 1 TS
11 Valvula angular de 3/4 -+ 2 46-048-1-005 43 Manguito de unién de 3/4"x4"... 1 TS
12 C}onector de embudode goteo ... 1 92-211-1-005 44 Seleccione el manguito de unién
13 Angulo de embudo de goteo ....... 1 92-211-1-003 segunestatabla................. 2 TS
14 Embudodegoteo................ 1 92-343-1-007
15 Accesorio de venteo de 3/32"..... 1 92-032-1-002 d D1 Méanémetro de presion del aire de
16 Tubosde 1/4"x18" ...t 1 TS 17,5bar (250 psi) ..vvvevvnnenn.. 1 92-343-1-012
17 Conector de tubosde 1/2"........ 1 TS D2 D2 \éa'WU"‘?' de prueba del manémetro | 46:005.1-002
18 Tubosde 1/2"x 12" ............... 17TS e/ ... e o -005-1-
D14 D3 Dispositivo de disparo neumético
e 52-280-1-001
D4 Presostato de alarma de baja Se pide por
D8 presiéndelaire.................. 1 separado
D5 Vélvula esféricade 1/2"...... . 1 46-047-1-004
D6 Valvula de seguridad de 1/4”..... 1 92-343-1-020
33 < v@ D7 Conector de tubosde 1/2"....... 1 TS
33 _ T D8 Tubos de 1/2"x24" .............. 1TS
- & 24 4 D9 Tapénde 1/4" ............. L1 TS
o D10Codo45°de 1/2".........oivnn. 1T
\\\‘/r" D11Codo90°de 1/2" .. ..coovnin... 17T
’ SE MUESTRA D12Téde 1/2x1/2x1/4" .2 TS
LAVALVULA D13Téde 1/2" ...iiiiiiiiiii s 2 TS
8 DEDILWVIO D14Manguito de uniénde 1/4x1-1/2" 1 TS
1 31 DV-5 DN50 (2) D15Manguito de uniénde 1/2x1-1/2" ¢ TS
31 @ DE RANURA i i6 "x 2"
C @ 33 X RANURA D16 Manguito de unién de 1/2"x2"... 1 TS
s D17 Manguito de unién de 1/2"x 3"....
23 Y@, 2 2 L
o 36 .
27 @ ,,\ 33 P o7
ﬁ; . Seleccione los tamafios adecuados del
o © ‘/ (;\ltfmerrz])_ manguito de unién segun el diametro
35 —\\ l 3 e'trga:je de la vélvula de diluvio DV-5
= & k S DN40 DN50
/. unién ” ”
UBICACIONDE | €& 7 - 3 (1-1/2") 2"
& =, " " "
LAVALVULA < o4 L 32 38 Cerradc: de"1/2 1£2 X2 _
DE CONTROL 38 i 33 QY 39 1/2"x 5 1/2"x5-1/2
N.A. OPCIONAL @ 29 <Y 44 3/4"x1-1/2" 3/4"x 2-1/2"
SUPERVISADA “*C“’ 7 . 24
ELECTRICAMENTE | 24 — O gl 17
(BVS DE 3/4") 42 78 22 41 18
W2
9 ) 10 )
e 3) 41 41 4 NOTAS:
20 J (@) 27 @ A K 26 1. El trim de disparo hidréulico esta
~ C C @ & formado por los elementos 1 al 44
29 % @ 28 35
[ & a N @ (@ 30 y los elementos D1 al D17.
NP 35 8 15 % ¢ 5 2. Todos los accesorios y manguitos de unién
/\i“f’ 4 \(/Eg\gg @ L S estan galvanizados (pedido normal).
6 P ) 16 '(é" O 3. TS:Tornilleria simple.
%E;ABES&R © 4. Puede verse la identificacion de la toma de
la valvula en la figura 2 de la TFP1305.
5. Dirija todos los tubos al embudo
de goteo, elemento 15.
6. Ladisposicion horizontal sélo utiliza 7

de 8 elementos 24,y 10 de 11 elementos
33. Deseche el material no utilizado.

VALVULAS DE DILUVIO DV-5 DN40 y DN50 (1- 1/2y 2”)
—VISTA DE DESPIECE DEL TRIM HORIZONTAL DE DISPARO NEUMATICO (52-477-X-208)—
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Ne DESCRIPCION CANT. P/N
23 Unidnde3/4".........ccounnn. TS
24 Codo90°de 1/4"........... TS
25 Codo90°de 1/2"........... TS
26 Codo90°de 3/4"........... TS
27 Téde1/2" ..ooviiiinn.... TS
28 Téde 1/2"x1/4"x1/2" ..... TS
29 Téde3/4" ...oviiiiiiiiiiiiin, TS
30 Téde3/4"x1/2"x3/4" ........... TS
31 Téde3/4x3/4x1/2"..... TS
32 Téde 11/4x3/4x1-1/4" TS
33 Manguito de unién cerrado de 1/4"2 TS
34 Manguito de unién cerrado de 1/2"2 TS
35 Manguito de unién de 1/2x 1-1/2" 13 TS
36 Manguito de unién de 1/2"x2-1/2"2 TS
37 Manguito de unién de 1/2"x3-1/2"1 TS
38 Manguito de unionde 1/2x4"... 1 TS
39 Manguito de unién de 1/2"x4-1/2"1 TS
40 Manguito de uniénde 1/2"x5".. 1 TS
41 Manguito de unién de 1/2"x5-1/2"1 TS
42 Manguito de uniénde 1/2"x7"... 2 TS
43 Manguito de union cerrado de 3/4"3 TS
44 Manguito de unién de 3/4"x 1-1/2"5 TS
45 Manguito de unién de 3/4"x2"... 1 TS
46 Manguito de unién de 3/4"x 4-1/2"1 TS
47 Manguito de uniénde 11/4x2" 1 TS
48 Manguito de uniénde 11/4x4” 1 TS
D1 Manometro de presion del aire de
17,5bar (250 psi) .oeeovevnnnnnnn. 1 92-343-1-012
D2 Valvula de prueba del manémetro
de /4. ... 1 46-005-1-002
D3 Dispositivo de disparo neumético
S 52-280-1-001
D4 Presostato de alarma de baja Se pide por
presiondelaire.................. 1 separado
D5 Valvula esféricade 1/2".......... 1 46-047-1-004
D6 Valvula de seguridad de 1/4"...... 1 92-343-1-020
D7 Conectordetubosde 1/2"....... 1 TS
D8 Tubosde 1/2"x24" .............. 1 TS
D9 Tapénde 1/4” ....coovvveniinn. 1 TS
D10Codo 45°de 1/2"........... 1 TS
D11Codo 90°de 1/2"........... 1 TS
D12Téde 1/2x 1/2x 1/4" .2 TS
D13Téde 1/2" .oviiiiiiiiiii s 2 TS
D14 Manguito de unién de 1/4x1-1/2" 1 TS
D15 Manguito de uniénde 1/2x1-1/2" 6 TS
D16 Manguito de uniénde 1/2"x2"... 1 TS
D17 Manguito de unién de 1/2"x3"... 1 TS

NOTAS:

1. Eltrim de disparo hidraulico esta formado por

los elementos 1 al 48 y los elementos D1 al D17.
. Todos los accesorios y manguitos de unién
estan galvanizados (pedido normal).

w

. TS:Tornilleria simple.

Ne DESCRIPCION CANT. P/N Ne DESCRIPCION CANT. P/N
1 Mandémetro de presion del agua 17 Tubosde 1/4"x 18" ............... 1 TS
5 \d/eIZOIbzr (300 pbsi)a 'I ............. 2 92-343-1-005| | 18 Conector de tubos de 1/2” L1TS
alvula de prueba del manémetro " "
de 1/47. . 46-005-1-002 ;g I”b‘?s je ﬁ,,x 120 -1 TS
3 Actuador manual modelo MC-1... 1 52-289-2-001 apc’m e L -1 TS
4 Valvula de desagiie automatico 21 Ta"??n de 3/4” """"" -1 TS
MOdelo AD-1.. . .uiveeernrnnnns 1 52-793-2-004 | [22Unionde1/2".................... 5 TS
5 Valvula de cierre automatico
modelo ASV-1.........oconeunenn. 1 92-343-1-021 D4
6 Presostato de deteccién del flujo Se pide por D13 pg (SE PIDE POR
deagua......o.oviniirinininnnn. 1 separado D5 = R SEPARADO)
7 Valvuladebolade 1/2”........... 2 46-050-1-004 0 5
8 Valvula de retencién con muelle de D15 (T
/2" 1 92-322-1-002 D15 NG
9 Filtroen“Y"de 1/2" ............... 1 52-353-1-005 D12 T D1
10 Vélvula de retencion de clapeta D17
oscilantede3/4".................. 1 46-049-1-005
11 Vélvula angularde 3/4” ........... 1 46-048-1-005 D13 D15 D9
12 Vélvula angularde 1-1/4" ......... 1 46-048-1-007
13 Conector de embudo de goteo ... 1 92-211-1-005 D12 D2
14 Angulo de embudo de goteo ....... 1 92-211-1-003 D10 D14
15 Embudodegoteo................ 1 92-343-1-007 D7
16 Accesorio de venteo de 3/32"..... 1 92-032-1-002 D8 D15
D16 D3
D15
35 35 25
D1
SN 35 5
25 D11
22 9
34
> 35 8
- 4 5 42
7 25 35 1
20 SE MUESTRA a7
2 LAVALVULADE 25 27 22 -
DILUVIO DV-5 35 p
- DN8O (3") DE o0 42 /
33 RANURA X RANURA 35 27
35
24 22 . 35 28
28 39 7 4 s
‘ 22
EQ 38
40 »
34
UBICACION DE 7 25
LAVALVULA 25
DECONTROL | 35 35 18
N.A. OPCIONAL 30
SUPERVISADA 19
ELECTRICAMENTE | 25 03 W
(BVS DE 3/4") 45
10
44 44 4
21 28 27
N 30
O, PV 29 36
i 31 15
AP 36 16
/ Sig? (TINTE
6 48 VERDE) __ 13
(SE PIDE POR
SEPARADO) 44
43
12 23
47 43 46 14
32 26 "

43

~ FIGURA 4 — PARTE 2 DE 3
VALVULAS DE DILUVIO DV-5 DN80 (3”)

—VISTA DE DESPIECE DE DEL TRIM HORIZONTAL DE DISPARO NEUMATICO (52-477-X-205)—

. Puede verse la identificacion de la toma de
la valvula en la figura 2 de la TFP1305.

. Dirija todos los tubos al embudo
de goteo, elemento 15.

. La disposicién horizontal sélo utiliza 7
de 8 elementos 25,y 12 de 13 elementos
35. Deseche el material no utilizado.
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Ne DESCRIPCION

1 Mandmetro de presion del agua
de 20 bar (300 psi)......ovveunn..
2 Valvula de prueba del manémetro
de /4" ..o .
3 Actuador manual modelo MC-1..
4 Valvula de desaglie automatico
modelo AD-1
5 Valvula de cierre automatico
modelo ASV-1
6 Presostato de deteccion del flujo
de agua
7 Valvula de bola de 1/2”
8 Valvula de retencion con muelle de

CANT.

P/N

2 92-343-1-005

46-005-1-002
52-289-2-001

52-793-2-004

92-343-1-021
Se pide por
separado
46-050-1-004

Ne

23
24
25

31
32

DESCRIPCION

"

Uniénde1”...........

Téde1/2"
Téde 1/2"x1/4"x 1/2"
Téde 3/4"x1/2"x 3/4"
Téde 1"x1"x1/2"
Téde 1"x3/4"x 1"
Téde2"x1"x2"

CANT. P/N

2 TS
1 TS
8 TS
1 TS
3 TS
3 TS
2TS
1 TS
1 TS
1. TS

BRIDA X BRIDA

UBICACION DE

VALVULA DE DILUVIO
DV-5 DN100 (4") DE

LAVALVULA
DE CONTROL | 41
N.A. OPCIONAL
SUPERVISADA
ELECTRICAMENTE 25
(BVS DE 3/4")
217
PR 29
{ 4
kt [
AT
© (@
(SE PIDE POR -~
SEPARADO)

12 1 92-322-1-002
9 Filtroen“Y"de1/2".............. 1 52-353-1-005
10 Valvula de retencion de clapeta
oscilantede 3/4"................. 1 46-049-1-005
11 Valvulaangularde 1”............ 1 46-048-1-006
12 Valvulaangularde2”............ 1 46-048-1-009
13 Conector de embudo de goteo .. 1 92-211-1-005
14 Angulo de embudo de goteo.... 1 92-211-1-003
15 Embudodegoteo............... 92-343-1-007
16 Accesorio de venteo de 3/32".... 92-032-1-002
17 Tubosde 1/4x24"............... TS
18 Conector de tubosde 1/2"....... TS
19 Tubosde 1/2"x24" .............. TS
20 Taponde 1/4” 1 TS
21 Tapén de 3/4" 1 TS
22 Uniénde 1/2"..... 5 TS
35 % 35
g @
S ‘f":“ 25 € @
oD \S G
7 35
7
38
SE MUESTRA LA 25

D4
(SE PIDE POR
SEPARADO)

&
@ 34
QY
25
18
4
27
37 N ,@‘.‘
) 15
D) ®! S
) o
13

FIGURA 4 — PARTE 3DE 3

Ne DESCRIPCION CANT. P/N
33 Manguito de unién cerrado de 1/4"2 TS
34 Manguito de unién cerrado de 1/2"2 TS
35 Manguito de unién de 1/2x 1-1/2" 10 TS
36 Manguito de unién de 1/2"x2-1/2"3 TS
37 Manguito de uniénde 1/2"x3"....1 TS
38 Manguito de uniéonde 1/2"x5"...2 TS
39 Manguito de uniénde 1/2x6"....1 TS
40 Manguito de uniénde 1/2"x7"....2 TS
41 Seleccione el manguito de union
segunestatabla.................. 2 TS
42 Seleccione el manguito de unién
segunestatabla ................. TS
43 Seleccione el manguito de union
segunestatabla ................. TS
44 Manguito de unién de 3/4"x 1-1/2"1 TS
45 Manguito de uniénde 3/4"x2"....1 TS
46 Seleccione el manguito de unién
seglnestatabla ................. TS
47 Manguito de unién cerradode 1”.5 TS
48 Manguito de uniénde 1"x3"...... 1 TS
49 Seleccione el manguito de unién
segunestatabla ................. 2 TS
50 Manguito de uniénde 2"x3"...... 1 TS
51 Manguito de unionde 2x5"...... 1 TS
D1 Manémetro de presion del aire de
17,5bar (250 psi) .ovvvvevnnnnnnn. 1 92-343-1-012]
D2 Valvula de prueba del manémetro
de /4" . 1 46-005-1-002|
D3 Dispositivo de disparo neumatico
DP-T i 1 52-280-1-001
D4 Presostato de alarma de baja Se pide por
presién delaire................... 1 separado
D5 Valvula esféricade 172" ........... 1 46-047-1-004
D6 Valvula de seguridad de 1/4”....... 1 92-343-1-020|
D7 Conector de tubosde 1/2"........ 1 TS
D8 Tubos de 1/2"x 24" TS
D9 Tapénde 1/4” ...... TS
D10Codo45°de 1/2". ..o vvevnnnn. TS
D11Codo90°de 1/2"......cvvvvvvenn. 1 TS

D12Téde 1/2x1/2x 1/4"
D13Téde 1/2"
D14 Manguito de unién de 1/4x 1-1/2" 1
D15Manguito de unién de 1/2x1-1/2" ¢
D16 Manguito de unién de 1/2"x2".... 1
D17 Manguito de unién de 1/2"x3".... 1

Seleccione los tamainos adecuados del
manguito de unién segun el diametro de
la vélvula de diluvio DV-5

Ne de
maguito

de unién

DN100 (4")

DN150 (6”)

DN200 (8")

1/2"x2-1/2"

1/2"x5-1/2"

1/2"x8-1/2"

1/2"x2"

1/2"x3"

1/2"x3-1/2"

1/2"x6-1/2"

1/2"x7-1/2"

1/2"x9"

3/4"x2-1/2"

3/4"x3-1/2"

3/4"x4-1/2"

1'% 6"

1'% 9"

Tx 12"

NOTAS:

1. Eltrim de disparo hidraulico esta formado por los
elementos 1 al 51y los elementos D1 al D17.

2. Todos los accesorios y manguitos de uniéon
estan galvanizados (pedido normal).

3. TS:Tornilleria simple.

4. Puede verse la identificacién de la toma de
la vélvula en la figura 2 de la TFP1305.

5. Dirija todos los tubos al embu-
do de goteo, elemento 15.

6. La disposicion horizontal sélo utiliza 7
de 8 elementos 25, y 2 de 3 elementos
36. Deseche el material no utilizado.

VALVULAS DE DILUVIO DV-5 DN100, DN150 y DN200 (de 4,6y 8”)
—VISTA DE DESPIECE DEL TRIM HORIZONTAL DE DISPARO NEUMATICO (52-477-X-202)—
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Valvula esférica. Cuerpo de bronce segun
la ASTM B584, y disco de nitrilo.

Valvula de seguridad. Cuerpo de latén,
muelle de acero inoxidable y disco de
buna-n.

Accesorios de tuberias. Hierro maleable
galvanizado segun la ANSI B16.3 o hierro
fundido segun la ANSI B16.4; hierro malea-
ble no galvanizado seguiin la ANSI B16.3 o
hierro fundido seguin la ANSI B16.4; o bron-
ce segun la ANSI B16.15.

Manguitos de unién de tuberia. Tuberia
Schedule 40 de acero galvanizado segun
la ASTM A53 o A135; Schedule 40 de acero
sin galvanizar segun la ASTM A53 o A135;
o Schedule 40 de latdn rojo segun la ASTM
B43.

Instalacion

NOTAS

El funcionamiento correcto de la vdlvula de
diluvio DV-5 depende de la correcta instala-
cion del trim de acuerdo con las instruccio-
nes dadas en esta ficha técnica. El incum-
plimiento de lo expuesto en el diagrama de
trim puede impedir que funcione correcta-
mente la vdlvula, e invalida tanto los lista-
dos y homologaciones como las garantias
del fabricante.

La vdlvula DV-5 se debe instalar en un lugar
de fdcil acceso y visibilidad.

La vdlvula DV-5, el trim asociado y las tu-
berias de deteccién hidrdulica deben man-
tenerse a una temperatura minima de 4°C
(40°F).

No se permite la calorifugacion de la vdl-
vula DV-5 o de su trim asociado. La calori-
fugacién puede provocar la formacién de
depésitos minerales endurecidos capaces de
interferir con el correcto funcionamiento de
la vdlvula.

La valvula de diluvio DV-5 debe instalarse
de acuerdo con los siguientes criterios:

Paso 1. Todos los manguitos de unién, ac-
cesorios y dispositivos deben estar limpios
y sin cascarillas ni asperezas antes de su ins-
talacion. Aplique sellante de roscas sélo en
las rocas macho de las tuberias.

Paso 2. La valvula DV-5 debe ser ensambla-
da de acuerdo con las figuras 2A/2B o la 4.

Paso 3. Deberd comprobarse cuidadosa-
mente que las valvulas de retencién, filtros,
vélvulas globo, etc., estan instalados con las
flechas de flujo en el sentido correcto.

Paso 4. Deben instalarse los tubos de dre-
naje que van al embudo de goteo con co-
dos suaves que no limiten el flujo.

Paso 5. El desagtie principal y el desagiie
del embudo de goteo pueden estar inter-

conectados, siempre que exista una vélvula
de retencion al menos 300 mm (12") por
debajo del embudo de goteo.

Paso 6. Debera establecerse una disposi-
cién adecuada para la eliminacion del agua
drenada. El agua drenada debe dirigirse
de manera tal que no provoque danos ac-
cidentales a la propiedad o lesiones a las
personas.

Paso 7. Conecte la valvula de control de ali-
mentacién a la cdmara de diafragma por el
lado de la entrada de la valvula de control
principal del sistema, para asi facilitar el ar-
mado de la valvula DV-5 (consulte la figura
3).

Paso 8. Debe proporcionarse una conexion
de prueba de inspeccién para los sistemas
de disparo neumatico, tal y como se descri-
be en la seccién Datos técnicos.

Paso 9. Debe proporcionarse un dispositivo
de mantenimiento de aire para los sistemas
de disparo neumatico, tal y como se descri-
be en la seccién Datos técnicos.

Paso 10. Debe instalarse un deshidratador
desecante entre un tubo de condensacién
y el dispositivo de mantenimiento de aire
para el disparo neumatico, cuando ello se
especifique.

Paso 11. El presostato de alarma de baja
presién del disparo neumatico deberd ajus-
tarse del siguiente modo:

- Configuracion de la alarma de baja pre-
sion aproximadamente 0,4 bar (6 psi) por
debajo del requisito minimo de presién de
la tuberia de deteccion, que se muestra en
la grafica A.

- Configuracién de la alarma contra incen-
dios aproximadamente 1,0 bar (15 psi) por
debajo del requisito minimo de presién de
la tuberia de deteccién, que se muestra en
la grafica A.

Paso 12. Las conexiones de presostatos de
alarma no utilizadas deberan taparse.

Paso 13. La vélvula de seguridad con trim
de disparo neumético se configura en fa-
brica para aliviar la presiéon a una presiéon
aproximada de 3,1 bar (45 psi), un valor
normalmente apropiado para una presion
maxima del sistema de disparo neumati-
co de 2,8 bar (40 psi). Puede rearmarse la
vélvula de seguridad; no obstante, debera
rearmarse para que alivie la presién a una
presién correspondiente con los requisitos
de la autoridad jurisdiccional.

Para rearmar la valvula de seguridad, afloje
primero la contratuerca y a continuacion
ajuste la tapa como corresponda: en senti-
do horario para un ajuste de mayor presién
o en sentido antihorario para un ajuste de
menor presion. Tras verificar el ajuste de-
seado de presidn, apriete la contratuerca.
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Paso 14. Las conexiones eléctricas y de
conductos portacables deberan realizarse
de acuerdo con los requisitos de la autori-
dad jurisdiccional y/o la normativa norte-
americana‘National Electric Code’

Paso 15. Antes de llevar a cabo una prue-
ba hidrostatica del sistema de acuerdo con
los requisitos de pruebas de aceptacién
del sistema de la norma NFPA 13, debera
despresurizarse la cdmara de diafragma de
la DV-5; la valvula de desaglie automatico
(elemento 4, figuras 2A y 4) debera reem-
plazarse temporalmente por un tapén NPT
de 1/2" el accesorio de venteo de 3/32" (16
- figuras 2A y 4) deberd reemplazarse tem-
poralmente por un tapén NPT de 1/4",y los
tornillos de la tapa del diafragma deberan
ser apretados firme y uniformemente
usando una secuencia en cruz. A conti-
nuacién, compruebe de nuevo que todos
los tornillos de la tapa del diafragma estan
apretados adecuadamente.
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Procedimiento
de armado de la
vdalvula

Deberan completarse los pasos 1 al 11 al
armar inicialmente la valvula de diluvio
DV-5, tras una prueba operativa del siste-
ma de proteccién contra incendios o tras
el accionamiento del sistema debido a un
incendio.

NOTA
Cuando el sistema utilice un abastecimien-
to de agua salada o salobre, se recomienda
limpiar a fondo el sistema con agua dulce
limpia. Se recomienda seguir este consejo
para aumentar la vida util de la vdlvula DV-5
y su trim.

Paso 1. Cierre la valvula de control princi-
pal.

Paso 2. Cierre la valvula de control de la
alimentacién de la cdmara de diafragma y
la valvula de control de la alimentacién de
aire (consulte la figura 2B).

Paso 3. Abra la valvula de desaglie princi-
pal, la vélvula de desagiie del sistema y to-
dos los desagties auxiliares del sistema. Cie-
rre la valvula de desagtie del sistema y las
vélvulas de desaglie auxiliares una vez cese
la descarga de agua. Deje abierta la valvula
de desagiie principal.

Paso 4. Empuje el pistdn de la véalvula de
desaglie automatica para verificar que esta
abierta y que la valvula DV-5 estd completa-
mente drenada.

Paso 5. Limpie el filtro de la conexién de la
alimentacién de la cdmara de diafragma eli-
minando el tap6n de vaciado y el cesto del
filtro. Puede limpiarse el filtro abriendo mo-
mentaneamente la vélvula de control de la
alimentacion de la cdmara de diafragma.

Paso 6. Rearme el sistema de disparo.

Disparo manual — Empuje la palanca de
accionamiento hacia arriba; no cierre la
tapa abisagrada en este momento.

Disparo neumatico — Sustituya los
rociadores piloto accionados y/o rearme los
actuadores manuales. Restablezca la pre-
sion del dispositivo de disparo neumatico.

NOTA

A fin de eliminar la posibilidad de un accio-
namiento posterior de un rociador piloto tipo
fusible sobrecalentado, todos los rociadores
piloto tipo fusible que hayan podido estar
expuestos a una temperatura superior a su
temperatura ambiente nominal mdxima de-
ben ser sustituidos.

Paso 7. Abra la valvula de control de la ali-
mentacion de la cdmara de diafragma 'y dé

tiempo a que se acumule la presion en la
camara de diafragma.

Paso 8. Accione (abra) el actuador manual
para purgar el aire atrapado en la cdmara
de diafragma. Si fuera necesario, abra pri-
mero la tapa abisagrada, y a continuacion
tire hacia abajo por completo de la palan-
ca de accionamiento. Cierre LENTAMENTE
la palanca de accionamiento empujandola
hacia arriba, una vez deje de descargarse
agua aireada de los tubos de drenaje del
actuador manual. Cierre la tapa abisagrada
e introduzca una nueva varilla rompible en
el pequerio orificio a través de la parte su-
perior del compartimiento.

Paso 9. Revise las conexiones de desaglie
del actuador manual y del dispositivo de
disparo neumdtico. Cualquier fuga detecta-
da debera ser corregida antes de proceder
al siguiente paso.

Paso 10. Verifique del siguiente modo la
capacidad de retener la presion del diafrag-
ma de la DV-5:

Con la cdmara de diafragma presurizada
segun lo indicado en el paso 8, cierre pro-
visionalmente la véalvula de control de la
alimentacién de la cdmara de diafragma y
examine el mandémetro de la presién de la
camara de diafragma por si se diera una cai-
da de presion.

Si se detectara una caida de presién, debe-
ra sustituirse el diafragma de la DV-5 y/o
debera corregirse cualquier fuga existente
antes de proceder al siguiente paso.

Si el manémetro de presion de la cdmara de
diafragma no indica ninguna caida de pre-
sion, vuelva a abrir la valvula de control de
la alimentacién de la camara de diafragma
y proceda al siguiente paso.

Paso 11. Abra lentamente la valvula de con-
trol principal. Cierre la vélvula de desagiie
principal tan pronto como se descargue el
agua de la conexién de desagtie. Comprue-
be que no aparecen fugas en la valvula de
desagiie automadtica. En el caso de detectar
fugas, determine y corrija la causa de las
mismas. Si no se produce ninguna fuga,
la valvula DV-5 estara lista para su puesta
en funcionamiento, y la valvula de control
principal deberd abrirse completamente.

NOTAS

Cuando se abra la vdlvula de control prin-
cipal, la presion de la cdmara de diafragma
podria aumentar. Este incremento de la pre-
sién es normal y, si la presién es superior a
17,2 bar (250 psi), deberd aliviarse la presion
abriendo parcial y temporalmente el actua-
dor manual; en cualquier caso, no permita
que la presion indicada en el manémetro
de presién de la cdmara de diafragma caiga
por debajo de la presién del abastecimiento
mostrada en el mandmetro de la presion del
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abastecimiento, ya que esto podria provocar
el disparo de la vdlvula DV-5.

Tras armar un sistema de proteccion con-
tra incendios, notifiquelo a las autoridades
correspondientes y asesore a las personas
responsables del control de alarmas propie-
tarias y/o de la estacién de alarmas.

Cuidados y
mantenimiento

Se deberdn llevar a cabo los siguientes pro-
cedimientos e inspecciones tal y como se
indica, ademas de cualquier requisito de la
NFPA, y se debe corregir inmediatamente
cualquier fallo detectado.

El propietario es responsable de la inspec-
cién, comprobaciéon y mantenimiento de
su sistema y dispositivos contra incendios
en conformidad con este documento, asi
como con las normas aplicables de la Na-
tional Fire Protection Association (p.ej. la
norma NFPA 25), asi como con las normas
de cualquier otra autoridad jurisdiccional.
Ante cualquier duda, cabe consultar al
instalador o al fabricante del equipo.

Se recomienda que los sistemas de
rociadores automaticos sean inspecciona-
dos, comprobados y mantenidos por un
servicio cualificado de inspeccién de acuer-
do con reglamentos locales o nacionales.

NOTAS

Algunos de los procedimientos descritos en
esta seccion provocardn el disparo de las
alarmas asociadas. Por tanto, se deberd no-
tificar al propietario y al cuerpo de bombe-
ros, a la estacion de control u otra estacién
de sefales a la que estén conectadas las
alarmas.

Cuando el sistema usa una fuente de agua
salada o salobre, es imprescindible realizar
unainspeccion interna y externa de la vdlvu-
la DV-5y el trim. Para garantizar la integri-
dad del sistema, se debe sustituir toda pieza
que muestre corrosion o deterioro.

Antes de cerrar la vdlvula de control principal
del sistema de proteccion contra incendios
para realizar trabajos de mantenimiento
en el sistema que controla, se debe obtener
autorizacién de las autoridades relevan-
tes para dejar fuera de servicio los sistemas
afectados, y notificar a todo el personal que
pueda verse afectado. Rearme la vdlvula de
diluvio DV-5 segun lo indicado en la seccién
Procedimiento de armado de la vdlvula.

Procedimiento de activacién anual

Debera verificarse el correcto funciona-
miento de la vélvula DV-5 (equivalente al
disparo de la vélvula en caso de incendio)
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al menos una vez al afio, con arreglo al si-
guiente procedimiento:

Paso 1. Si es necesario impedir que el agua
fluya mas alla del puesto de control, lleve a
cabo los siguientes pasos.

« Cierre la valvula principal de control
Abra la valvula principal de desaglie

+ Abra la vélvula principal de control gi-
rando el volante una vuelta mas de lo
necesario para que empiece a pasar
agua por la vélvula principal de des-
ague.

+ Cierre la valvula de desaglie principal

Paso 2. Abra la conexion de prueba de ins-
pector.

NOTA
Sies necesario impedir que el agua fluya mds
alld del puesto de control, habrd que llevar a
cabo los pasos 3,4y 5 en sucesion rdpida.

Paso 3. Compruebe que se ha abierto co-
rrectamente la valvula DV-5, observando el
paso de agua aguas abajo de la misma.

Paso 4. Cierre la valvula de control de la ali-
mentacion de la cdmara de diafragma.

Paso 5. Cierre la vélvula principal de con-
trol.

Paso 6. Rearme la vélvula de diluvio DV-5
con arreglo al procedimiento de armado de
la valvula.

Procedimiento trimestral de prueba de
alarma de flujo

La prueba de las alarmas de flujo del siste-
ma se debe llevar a cabo trimestralmente.
Para probar la alarma de flujo, abra la val-
vula de prueba de alarma; ello hard que
se origine un flujo de agua en direccién al
presostato de alarma y/o el motor de alar-
ma hidraulico. Una vez completada la prue-
ba satisfactoriamente, cierre la vélvula de
prueba de alarma.

Procedimiento trimestral de prueba del
dispositivo de disparo neumatico

Debera verificarse trimestralmente el co-
rrecto funcionamiento del dispositivo de
disparo neumatico con arreglo al siguiente
procedimiento:

Paso 1. Cierre la valvula de control princi-
pal.

Paso 2. Abra la valvula de desaguie princi-
pal.

Paso 3. Abra la conexion de prueba de ins-
pector de la tuberia de deteccion neuma-
tica.

Paso 4. Compruebe que el flujo de agua
procedente de la conexion de desagiie del
dispositivo de disparo neumatico aumenta
hasta llegar al flujo maximo.

Paso 5. Compruebe que la presion en la
camara de diafragma se ha reducido hasta
menos del 25% de la presion del abasteci-
miento.

Paso 6. Cierre la conexion de prueba de ins-
pector y permita que se restablezca la pre-
sion de la tuberia de deteccién neumética.
Revise el dispositivo de disparo neumatico
por si se dieran fugas. Cualquier fuga detec-
tada debera ser corregida antes de proce-
der al siguiente paso.

Paso 7. Abra lentamente la vélvula de con-
trol principal. Cierre la vélvula de desagiie
principal tan pronto como se descargue el
agua de la conexién de desagiie. Comprue-
be que no aparecen fugas en la valvula de
desaglie automatica. En el caso de detectar
fugas, determine y corrija la causa de las
mismas. Si no se produce ninguna fuga,
la valvula DV-5 estard lista para su puesta
en funcionamiento, y la vélvula de control
principal deberd abrirse completamente.

Procedimiento trimestral de prueba de
alama de baja presion y procedimiento
de drenaje de la condensacién para el
disparo neumatico

En el caso del disparo neumatico, deberan
llevarse a cabo trimestralmente la prueba
del presostato de alarma de baja presién y
el drenaje de la condensacion de la tuberia
de deteccién de la manera siguiente.

Paso 1. Cierre la valvula de control princi-
pal.

Paso 2. Cierre la valvula de control de la ali-
mentacion de la cdmara de diafragma.

Paso 3. Abra la valvula de desagtie princi-
pal.

Paso 4. Drene la condensacion de la tube-
ria de deteccidn neumatica con arreglo al
siguiente procedimiento:

« Cierre la valvula de prueba del mané-
metro situada bajo el mandmetro de la
tuberia de deteccion neumatica.

« Extraiga el tapdn de 1/4" de la vélvula
de prueba del mandémetro.

« Abra la valvula de prueba del manéme-
tro y permita que se drene toda la con-
densacion existente (si la hubiera).

« Cierre la valvula de prueba del mané-
metro, vuelva a colocar el tapén y abra
de nuevo la valvula de prueba del ma-
noémetro.

Paso 5. Abra la conexién de prueba de ins-
pector y alivie lentamente la presién neu-
matica. Compruebe que el presostato de
alarma de baja presion estd operativo y que
los puntos de baja presién se encuentran
en las siguientes posiciones:

« Configuracion de la alarma de baja pre-
sion: aproximadamente 0,4 bar (6 psi)
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por debajo del requisito minimo de
presién de la tuberia de deteccién, que
se muestra en la grafica A.

« Configuracién de la alarma contra in-
cendios: aproximadamente 1 bar (15
psi) por debajo del requisito minimo de
presién de la tuberia de deteccién, que
se muestra en la grafica A.

Paso 6. Cierre la conexion de prueba de ins-
pector y deje que vuelva a presurizarse la
tuberia de deteccion neumatica.

Paso 7. Abra la vdlvula de control de la ali-
mentacion de la cdmara de diafragma.

Paso 8. Abra lentamente la vélvula de con-
trol principal. Cierre la vélvula de desagiie
principal tan pronto como se descargue el
agua de la conexidn de desagiie. Comprue-
be que no aparecen fugas en la vélvula de
desagtie automatica. En el caso de detectar
fugas, determine y corrija la causa de las
mismas. Si no se observan fugas, abra com-
pletamente la valvula de control principal.
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Garantia
Limitada

Los productos fabricados por Tyco Fire &
Building Products se garantizan, Unica-
mente al Comprador original, durante un
periodo de 10 afos para cualquier defecto
del material o la mano de obra, siempre que
hayan sido pagados y correctamente insta-
lados, y hayan recibido mantenimiento en
condiciones normales de uso y servicio.
Esta garantia caduca a los 10 afos a par-
tir de la fecha de expedicién por parte de
Tyco Fire & Building Products. No se ofrece
ninguna garantia en el caso de productos
o componentes fabricados por empresas
que no tengan una relacién de propiedad
con Tyco Fire & Building Products, ni para
productos o componentes que hayan sido
sometidos a un uso incorrecto, una insta-
lacién inapropiada o a corrosion, o que no
hayan sido instalados, mantenidos, modi-
ficados o reparados en conformidad con
las normas aplicables de la National Fire
Protection Association o las de cualquier
otra autoridad jurisdiccional. Cualquier
material que Tyco Fire & Building Products
considere defectuoso sera reparado o susti-
tuido, de acuerdo con la decisién exclusiva
de Tyco Fire & Building Products. Tyco Fire
& Building Products no acepta, ni autoriza
a ninguna persona a aceptar en su repre-
sentacion, ninguna otra responsabilidad
en relacién con la venta de sus productos
o componentes de los mismos. Tyco Fire &
Building Products no acepta ninguna res-
ponsabilidad por errores en el disefio de los
sistemas de rociadores ni por informacién
inexacta o incompleta que haya podido su-
ministrar el comprador o los representantes
de éste.

EN NINGUN CASO SERA RESPONSABLE
TYCO FIRE & BUILDING PRODUCTS, YA SEA
POR CONTRATO, DELITO CIVIL, RESPONSA-
BILIDAD OBJETIVA O SEGUN CUALQUIER
OTRA TEORIA JURIDICA, DE DANOS INCI-
DENTALES, INDIRECTOS, ESPECIALES O
CONSECUENTES, INCLUYENDO SIN LIMI-
TACION LOS GASTOS DE MANO DE OBRA,
INDEPENDIENTEMENTE DE SI TYCO FIRE
& BUILDING PRODUCTS HA SIDO INFOR-
MADO SOBRE LA POSIBILIDAD DE TALES
DANOS, Y EN NINGUN CASO SERA LA RES-
PONSABILIDAD DE TYCO FIRE & BUILDING
PRODUCTS SUPERIOR EN VALOR AL PRECIO
DE VENTA ORIGINAL.

ESTA GARANTIA SUSTITUYE CUALQUIER
OTRA GARANTIA EXPLICITA O IMPLICI-

TA, INCLUYENDO CUALQUIER GARANTIA
DE COMERCIABILIDAD O ADECUACION
DEL PRODUCTO PARA UN DETERMINADO
Uso.

Procedimiento
para pedidos

NOTA
Los nimeros de pieza (P/N) de los conjuntos
de vdlvula modelo DV-5, preensambladas
con trim, se encuentran en el Libro de pre-
cios.

Trim de disparo neumatico vertical semi-
preensamblado de la DV-5:

Especificar: (debera especificarse el diame-
troy el acabado - galvanizado de serie) Trim
de disparo neumatico vertical semi-preen-
samblado para las véalvulas de diluvio DV-5,
P/N (especificar).

1-1/2y 2" galvanizado .. P/N 52-477-2-108
1-1/2 'y 2"no galvanizado P/N 52-477-1-108

1-1/2y2"latéon .......... P/N 52-477-3-108
3"galvanizado........... P/N 52-477-2-105
3" no galvanizado...... P/N 52-477-1-105

0 =1 (o o T P/N 52-477-3-105

4,6y 8"galvanizado...... P/N 52-477-2-102
4,6y 8"no galvanizado . .P/N 52-477-1-102
4,6y8"latén............ P/N 52-477-3-102

Trim de disparo neumatico no ensam-
blado de la DV-5 para la instalacion
vertical u horizontal:

Especificar: (debera especificarse el diame-
troy el acabado - galvanizado de serie) Trim
de disparo neumdtico no ensamblado de
las vélvulas de diluvio DV-5 para instalacion
vertical u horizontal, P/N (especificar).

1-1/2'y 2" galvanizado ...P/N 52-477-2-208
1-1/2y 2"no galvanizadoP/N 52-477-1-208

1-1/2y2"latéon ........... P/N 52-477-3-208
3"galvanizado........... P/N 52-477-2-205
3"no galvanizado ....... P/N 52-477-1-205
3"aton. ..ot P/N 52-477-3-205

4,6y 8"galvanizado...... P/N 52-477-2-202
4,6y 8"no galvanizado..P/N 52-477-1-202
4,6y8"latén............ P/N 52-477-3-202

Accesorios:

Consulte los detalles y accesorios adiciona-
les aplicables en las fichas técnicas:

TFP1315_ES

Manoémetro de la presiéon de agua de 600 psi. ..
.............................. P/N 92-343-1-004

Presostato de deteccion de flujo de agua modelo
Potter Electric PS10-2A ............... P/N 2571

Presostato de alarma de baja presion del aire
para dispositivo de disparo neumatico PS40-2A
de Potter Electric.................o.t P/N 2573

Motor hidraulico de alarma modelo WMA-
L P/N 52-630-1-001

Dispositivo de mantenimiento de aire modelo
AMD-T ..o P/N 52-324-2-002

Dispositivo de mantenimiento de aire modelo
AMD-2 .. i P/N 52-326-2-001

Dispositivo de mantenimiento de nitrégeno mo-
deloAMD-3 ..............ee P/N 52-328-2-001

Actuadores manuales modelo MC-1 con co-
nexiones galvanizadas para el disparo neumatico
remoto.......coovviiiiiininn, P/N 52-289-2-001

Piezas de repuesto del trim:

Especificar:  (descripcion) para  su
uso con la vélvula de diluvio mode-
lo DV-5, P/N (véase la figura 2A o la 4).

Nota: este documento es una traduccién. Las traducciones de cualquier informacién escrita a idiomas diferentes del inglés se han hecho inicamente como cortesia al publico
no angloparlante. No queda garantizada, ni debe suponerse, la exactitud de la traduccién. En el caso de que surjan dudas respecto a la precisién de la informacién contenida
en esta traduccion, le rogamos consulte la version inglesa del documento TFP1315, que es la version oficial del mismo. Cualquier discrepancia o diferencia surgida de la traduc-
cién no serd vinculante ni tendra repercusion legal a efectos de cumplimiento, obligacién ni cualquier otro propésito. www.quicksilvertranslate.com.

TYCO FIRE PRODUCTS, 451 North Cannon Avenue, Lansdale, Pennsylvania 19446



	General Description
	Limited Warranty

